
A

123456789101112 ↓

B

C

D

E

F

G

H

←

↑

→

A1,Ver03

4X ボス手前部寸法4.45

穴入口部寸法　入口部R0.2以下2.15 0.02

0.1CZ

109

77
.5

0.
2

12
2.

5
0.

2

16
4

9.
6

0.
1

２X
ボス手前寸法

5.3 0.2

2X
ボス手前寸法

2.52 0.05

45 0.2

32.5 0.2

30
.5

112.5

19 59 10
1

12
9.

5

14
1

92.5

105.5

79.5
72.5 0.2

BB

 B-B

16
0.

2

1
C

6X 4.85

6X 6

1
C

C

C

 C-C

2X 108.5 0.2
2X 111.5

15X
穴手前寸法

7.91 0.05

11
0.

2

26
0.

2

56
0.

2

66
0.

2

76
0.

2

91
0.

2

10
6

0.
2

12
1

0.
2

41
0.

2

16 0.2

5.5 0.2

26 0.2

13

6

1
C1

C

42.6 0.3

59.8 0.3

金型鏡面仕上げ

金型鏡面仕上げ

P.L

65
.8

0.
3

15
4.

2
0.

2

61.8 0.3

4X
穴入り口部寸法　入口部R0.2以下

2.52 0.05

4X
ボス手前部寸法

5.3

2X 102.6

4X
5.

5
0.

2

0.1CZ

4X

3 33

2X
1

C

2X
1

C

2.
2

R

2.2
R

0.
5

R

0.5
R

E

E

 E-E

全
周

0.
9

0.
2

（
）

全
周

2

A

0.2 A

B

C

17
.2

0.
2

19
0.

2

28
0.

2

32
.5

0.
2

2X
14

0.
2

10X 27.5 0.2

24
X

1

4X 9.1 0.2R

公差方式 TOLERANCING PRINCIPLE
 JIS B0024 / ISO 8015
 JIS B0405 / ISO 2768-1

普通公差　GWNERAL TORELANCES
JIS B　0419　ｍK

材質　MATERIAL
SABIC INNOVATIVEVE PLASTICS
CY6414

名称　TITLE
 UPPER FRAME

JEITA 3D ISTEC 部品番号　ITEM No.
  ISTEC-0002

承認　Apr.
J.TARO

審査　Rev.
J.JIRO

設計　Deg.
J.SABURO

担当　Stf.
J.SHIRO

作成日
2014.09.20

注記
1.基準肉厚は2 0.2
2.指示なき抜きこう配は　質量減の方向に1
3.シボ部の抜きこう配は　質量減の方向に3
4.指示なき角及び隅のRは0.3以下
5.バリは0.1mm以下
6.ゲート跡　凸0.2以下、　凹0.2以下
7.突き出し跡凸不可、凹0.2以下
8．材質の色は白
9.難焼性：UL94-V0
10.図面スケール　１：１
11．材質表示　>PC-ABS FR40＜
   刻印高さ　凸0.3
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ゲート位置
詳細位置任意
凸不可、凹0.5以下

凸ソリ0.4以下
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